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 به نام خدا

 استاندارد ایران یملآشنایی با سازمان 

، 3159شاده در د  مااه   نظاا  اساتاندارد ، ابالا    قانون تقویت و توسعه  9سازمان ملی استاندارد ایران به موجب بند یک مادۀ 

  .روزرسانی و نشر استانداردها  ملی را بر عهده داردوظیفۀ تعیین، تدوین، به

ز و مؤسساا   کا نظاران مرا صااحب  ،ارشناسان سازمانکب از کمر یفن  ها ونیسیمکها  مختلف در ن استاندارد در حوزهیتدو

،  دیا ط تولیو با توجه به شارا  یملشود و کوششی همگا  با مصالح آگاه و مرتبط انجا  می  و اقتصاد  دی، تولی، پژوهشیعلم

ننادگان،  کننادگان، مصار   کدیصااحبان حاو و نفاع، شاامل تول     ۀت آگاهاناه و منصافان  کو تجار  است کاه از مشاار    فناور

س یناو  شیشاود. پا  دولتی حاصال مای  غیر و یدولت  ها، نهادها، سازمانیو تخصص یز علمککنندگان، مراصادرکنندگان و وارد

افات  یشاود و پاس از در   یمربوط ارساا  ما    ها ونیسیمک  نفع و اعضا به مراجع ذ یایران برا  نظرخواه یمل  استانداردها

( ایران چاا  و  ی)رسم یملبه عنوان استاندارد  ،بیمرتبط با آن رشته طرح و در صور  تصو یمل ۀتیمکشنهادها در ینظرها و پ

 شود.یمنتشر م

کنناد   یه ما یا ن شاده ته یای ت ضوابط تعینیز با رعا صلاحذ مند و  علاقه  ها ه مؤسسا  و سازمانک ییس استانداردهاینو شیپ

ب، یا ن ترتیشاود. باد   چاا  و منتشار مای    ایاران  یملا  ب، باه عناوان اساتاندارد   یو درصور  تصاو  یبررس ،طرح یملدرکمیته 

استاندارد مرباوط   یمل ۀن و در کمیتیتدو 9 رۀایران شما یملاستاندارد  را  مقره بر اساس کشود یم یتلق یمل ییاستانداردها

 ده باشد.یب رسیبه تصو شود یل مکیتشایران استاندارد  یملدر سازمان ه ک

(ISO) استاندارد یالملل نیسازمان ب یاصل  ران از اعضایاد استاندار یملسازمان 
 2(IEC) الکتروتکنیاک المللی  کمیسیون بین ،3

(OIML) شناسی قانونی المللی اندازه و سازمان بین
(CAC) کمیسیون کدکس غذایی 5است و به عنوان تنها رابط 1

در کشاور   9

ن یشاور، از آخار  کخاا     هاا   ازمناد یو ن یلا کط یایران ضمن تاوجه باه شارا   یمل  ن استانداردهایکند. در تدو فعالیت می

 شود. گیر  می بهره یالملل نیب  جهان و استانداردها یعتو صن ی، فنیعلم  ها شرفتیپ

کنندگان، حفظ سالامت   ت از مصر یشده در قانون، برا  حما ینیب شین پیت موازیتواند با رعا یران میاستاندارد ا یملسازمان 

از  یبعضا   ، اجارا  و اقتصااد  یطا یمح سات یت محصاوت  و ملاحظاا  ز  یا فکینان از ی، حصو  اطمیو عموم  فرد یمنیو ا

  ایران را برا  محصوت  تولید  داخل کشور و/یا اقلا  وارداتی، با تصویب شورا  عاالی اساتاندارد، اجباار    یملاستانداردها  

و  یصاادرات   اتهاا کاساتاندارد    شاور، اجارا  کمحصاوت     بارا  یالمللا  نیبا   تواند به منظور حفظ بازارهاا ی. سازمان مکند

ها و مؤسسا  فعاا  در   نندگان از خدما  سازمانک به استفاده بخشیدننان ین برا  اطمی. همچنکند  آن را اجبار  بند درجه

هاا و   شگاهی، آزمایطیمح ستیت زیریت و مدیفکیت یریمد ها سیستم یگواه و صدور  زی، ممیمشاوره، آموزش، بازرس ۀنیزم

ها و مؤسسا  را بر اسااس ضاوابط نظاا      گونه سازمان نیاستاندارد ا یملسازمان وسایل سنجش،  (الیبراسیون)کمراکز واسنجی 

هاا  رد آنکها اعطا و بر عملت به آنید صلاحیینامۀ تأیط تز ، گواهیکند و در صور  احراز شرا می یابیران ارزیت اید صلاحییتأ

  اربردکا قا  یانجا  تحقار فلزا  گرانبها و ین عییل سنجش، تعیاها، واسنجی وسایک یالملل نیج دستگاه بیکند. ترو ینظار  م

 .است سازمانن یف ایایران از دیگر وظا یمل  سطح استانداردها  ارتقا  برا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کمیسیون فنی تدوین استاندارد

های آسفالتی و  های روسازی برای درزها و ترک اجرا گرم درزگیرمواد  –ها درزگیرها و پرکننده»

 «ها  ویژگی –بتنی

 سمت و/ یا محل اشتغال رئیس: 
 فرهاد احمدنیا

 (خاک و پی -)کارشناس ارشد مهندسی عمران

 شرکت آزمایشگاه فنی و مکانیک خاک

 

  دبیر:
 فر، الها  زمانی

 )دکتر  شیمی معدنی(

 شرکت آزمایشگاه فنی و مکانیک خاک

 

  )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( اعضاء:
  اسماعیلی طاهر ، محسن

 (ژئوتکنیک -)کارشناس ارشد مهندسی عمران

 شرکت عمران دشت فراساز

  

 ایار، پویان

 (راه وترابر  -)دکتر  مهندسی عمران

 ت علمی دانشگاه علم و صنعت ایرانئعضو هی

 

 پرویز ، سعید

 (راه و ترابر  -)کارشناسی ارشد مهندسی عمران

 شرکت پرشیا قیر توس

 

 پورعبدالله، هاد 

 )کارشناسی شیمی کاربرد (

 ستاره ایرانیانقیران پخش 

  

 پیمبر ، جما  

 )کارشناسی مهندسی عمران(

 شرکت مهندسی قیر و آسفالت غرب

  

 محمود  ،جدید 

 (راه و ترابر  -)کارشناسی ارشد مهندسی عمران

 شرکت آزمایشگاه فنی و مکانیک خاک

  

 جعفر ، محمد

 (راه و ترابر  -)دکتر  مهندسی عمران

 مکانیک خاکشرکت آزمایشگاه فنی و 

  

 جهاندار، مرضیه

 )کارشناسی ارشد مهندسی شیمی(

 شرکت صنایع شیمیایی ساختمان آبادگران

  

 حسنی، مهرداد

 پلیمر( -)کارشناسی ارشد شیمی

 شرکت صنایع شیمیایی ساختمان آبادگران
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 سمت و/ یا محل اشتغال )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( اعضاء:
 پور، محمد حسین

 (راه و ترابر  -)دکتر  مهندسی عمران

 شرکت آزمایشگاه فنی و مکانیک خاک

  

 خانی، حامد

 (راه و ترابر  -)دکتر  مهندسی عمران

 ت علمی دانشگاه یزدئعضو هی

  

 ذوقی، فاطمه

 )کارشناسی شیمی کاربرد (

 شرکت پاتیش حصار مهران

  

 راهی، محمد

 )کارشناسی ارشد مهندسی پلیمر(

 نفت پاسارگادشرکت 

  

 رسولی، بهزاد

 )کارشناسی صنایع شیمیایی(

 شرکت نفت پاسارگاد

  

 صاعد ، هومن

 (ها  هیدرولیکی سازه -)کارشناسی ارشد مهندسی عمران

 شرکت آزمایشگاه فنی و مکانیک خاک

  

 نیا، نادر محمود 

 (راه و ترابر  -)کارشناسی ارشد مهندسی عمران

 مکانیک خاکشرکت آزمایشگاه فنی و 

  

 منیعی، سحر

 (آلی -)کارشناسی ارشد شیمی

 شرکت نفت پاسارگاد

  

 مهاجرانی، نیکوسادا 

 ( ه وترابر ار -)کارشناسی ارشد مهندسی عمران

 شرکت آزمایشگاه فنی و مکانیک خاک

  

  ویراستار

 مجتبو ، علیرضا

 (سرامیک -مواد)کارشناسی مهندسی 

 سازمان ملی استاندارد ایران
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 مندرجات فهرست

 صفحه عنوان

 ز گفتار شیپ

 3 کاربرد ۀهد  و دامن  3

 3 مراجع الزامی  2

 2  الزاما  کلی  1

 2 بند  طبقه  5

 1 الزاما  فیزیکی  9

 5 بردار  و گرمادهی نمونه  9

 9 ها  آزمونروش  9

 9 گذار  بند  و نشانهبسته  4

 9 اقداما  احتیاطی میدانی( دهندهآگاهی)   پیوست الف
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  گفتار پیش

هاا  آسافالتی و    هاا  روسااز    برا  درزها و ترک اجرا گر  مواد درزگیر –ها درزگیرها و پرکننده»استاندارد 

هااا  مربااوط تهیااه و تاادوین شااده اساات، در   نااویس آن در کمیساایونکااه پاایش« هااا ویژگاای –بتناای

هاا  سااختمانی    وردهامهندسی ساختمان و مصاالح و فار  اجلاسیه کمیتۀ ملی استاندارد نهمین و هزاروبیست

تقویت و توسعه نظاا   قانون  9اینک این استاندارد به استناد بند یک مادۀ تصویب شد.  84/81/3582مورخ 

 .شود ، به عنوان استاندارد ملی ایران منتشر می3159شده در د  ماه ، ابلا استاندارد

سااختار و شایوۀ    -)استانداردها  ملی ایران 9دها  ملی ایران بر اساس استاندارد ملی ایران شمارۀ استاندار

 ۀها  ملی و جهانی در زمینا  تحوت  و پیشرفت باحفظ همگامی و هماهنگی  برا  شوند.نگارش( تدوین می

شد و هر پیشنهاد  کاه  د نلزو  تجدیدنظر خواه صور ایران در  ملیها  صنایع، علو  و خدما ، استاندارد

قارار   توجه مربوط مورد ها این استانداردها ارائه شود، هنگا  تجدیدنظر در کمیسیون تکمیلبرا  اصلاح و 

 بنابراین، باید همواره از آخرین تجدیدنظر استانداردها  ملی ایران استفاده کرد. خواهد گرفت.

 ورد استفاده قرار گرفته به شرح زیر است:و تدوین این استاندارد م  که برا  تهیهمنبع و مأخذ  

ASTM D6990: 2021, Standard specifications for joint and crack sealants, hot applied, for 

concrete and asphalt pavements 
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های  های روسازی برای درزها و ترک اجرا گرم درزگیرمواد  –ها درزگیرها و پرکننده

 ها ویژگی –آسفالتی و بتنی

کند. بنابراین وظیفه کاربر این استاندارد  این استاندارد تمام موارد ایمنی مربوط به کاربرد آن را بیان نمی -هشدار

 مشخص کند. های اجرایی آن را است که موارد ایمنی و اصول بهداشتی را رعایت کرده و قبل از استفاده محدودیت

 هدف و دامنۀ کاربرد 0

اساتفاده در    بارا  اجارا  گار   درزگیار استاندارد ماواد   ها  ویژگی تعیینهد  از تدوین این استاندارد،  0-0

 .سیمان پرتلند است ی ساخته شده باو بتن یآسفالت  ها  روساز  ها درزها و ترک درزگیر  ا یعمل

 ای یآسفالت  ها  روسازمناطقی از مورد استفاده در  درزگیرمواد   تز  برا خصوصیا  ،استاندارد نیا 0-7

انواع سوخت مانناد   دنیچک  ها در محل ایرا که در معرض سوخت جت سیمان پرتلند  ی ساخته شده بابتن

 .کند بیان نمیما قرار دارند، یهواپ ای /و هینقل لیوسا  ها رگاهیو تعم  ریگ سوخت  ها ستگاهیا

هایی ارجاع شده است که حاو  مطالب توضیحی است.  ها و زیرنویس یادآور در متن این استاندارد به  0-3

ها( به عنوان الزاماا  اساتاندارد در    ها و شکل ها )به استثنا  موارد موجود در جدو  ها و زیرنویس این یادآور 

 شود. نظر گرفته نمی

 مراجع الزامی 7

 ها ارجاع داده شده اسات. صور  الزامی به آن هدر مراجع زیر ضوابطی وجود دارد که در متن این استاندارد ب

 شوند. ترتیب، آن ضوابط جزئی از این استاندارد محسوب میبدین

ها  بعاد  آن  تجدیادنظر هاا و  هاصلاحیکه به مرجعی با ذکر تاریخ انتشار ارجاع داده شده باشد،  صورتی در

ها ارجاع داده شده است، در مورد مراجعی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آن .آور نیستبرا  این استاندارد الزا 

 آور است.ها  بعد  برا  این استاندارد الزا هاصلاحیهمواره آخرین تجدیدنظر و 

 استفاده از مراجع زیر برا  کاربرد این استاندارد الزامی است:

 ASTM D36/D36M, Test method for softening point of bitumen (ring-and-ball apparatus) 2-1

  –تعیین نقطه نرمی قیر باا ابازار گلولاه و حلقاه     —قیر و مواد قیر  ،3151سا   :1494استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری 

 تدوین شده است. ASTM D36/D36M: 2014روش آزمون، با استفاده از استاندارد 

 ASTM D5167, Practice for melting of hot-applied joint and crack sealant and filler for 2-2

evaluation 

 ASTM D5249, Specification for backer material for use with cold and hot-applied joint 2-3

sealants in portland cement concrete and asphalt joints 
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 ASTM D5329, Test methods for sealants and fillers, hot-applied, for joints and cracks in 2-4

asphalt pavements and portland cement concrete pavements 

هاا در   ریاز بارا  درزهاا و تارک     ها، روش گر  درزگیرها و پرکننده ،3159سا   :32988شماره  استاندارد ملی ایران -یادآوری 

 تدوین شده است.ASTM D5329: 2016 روش آزمون، با استفاده از استاندارد  –روها  آسفالتی و بتنی سیمان پرتلند پیاده

 الزامات کلی 3

 جااد یو چسابنده ا  ادیز یبرجهندگ تیبا خاص یبیباشد تا ترک ترکیب شدهاز مواد  یمخلوط دیبا درزگیرماده 

 ییانبساط و انقباض دما  ها را در طو  چرخه یو آسفالت یبتن  ها  روساز  ها شود که بتواند درزها و ترک

 از دیا نبا  باردار  رهبها   در دماهاا  درزگیرماده  نیکند. همچن  بند آب یدر برابر نفوذ رطوبت و ذرا  خارج

تارک خاارج شاود.     ایا و از درز  دهیچرخ خودروها چسب کیبه تست ایشود   درز و ترک روان و جار ( بات)

آسایب دیادن   و  یبزرگ هوا و حفرا  خاال   ها حبابندن باقی ماها بدون  پر کردن کامل درزها و ترک برا 

  ها یژگیرساند. و ،شدن  و مناسب جار کنواختیمقدار  کیبتوان به  دیمواد را با نیا  گرانرو ،درزگیرمواد 

بااقی   رییا تغپیشنهاد  در محل مصر ، نسبتاً بدون مصر    در دما h 9در مد  حداقل  دیبا درزگیرمواد 

 .بماند

 بندی طبقه 4

 نوع یک 4-0

انجاا  دهاد.     معتد  باه نحاو ماؤ ر     را در آب و هوا  بند آب تواند یکه م  روساز  ها ترک درزگیرماده 

 .گیرد مورد آزمون قرار می 98 %با کشش آزمونه به مقدار  -C 34°  ماده در دما نیا نییپا  عملکرد دما

 نوع دو 4-7

انجا  دهد.   به نحو مؤ ر ییآب و هوا طیشرا اکثررا در   بند آب تواند یکه م  روساز  ها ترک گیرزدرماده 

 .گیرد مورد آزمون قرار می 98 %با کشش آزمونه به مقدار  -C 25°  ماده در دما نیا نییپا  عملکرد دما

 نوع سه 4-3

جا  دهد. ان  به نحو مؤ ر ییآب و هوا طیشرا اکثررا در   بند آب تواند یکه م  روساز  ها ترک درزگیرماده 

 .گیرد مورد آزمون قرار می 98 %با کشش آزمونه به مقدار  -C 25°  ماده در دما نیا نییپا  دماعملکرد 

 نوع چهار 4-4

دهاد.  انجا    سرد به نحو مؤ ر اریبس  را در آب و هوا  بند آب تواند یکه م  روساز  ها ترک درزگیرماده 

 .گیرد مورد آزمون قرار می 288 %با کشش آزمونه به مقدار  -C 25°  ماده در دما نیا نییپا  عملکرد دما

مشااور   ایا بار عهاده کارفرماا و     ،محل مصر  ییغالب آب و هوا طیبر اساس شرا درزگیرنوع ماده  نییتع تیمسئول -یادآوری

 پروژه است.
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 الزامات فیزیکی 5

   0شیگرما یحداکثر دما 5-0

 یتا آن دما گر  کرد، باه شارط   توان یرا م درزگیرماده  کیاست که  ییدما نیباتتر ،شیگرما  حداکثر دما

شاده   مشاخص   ها انجا  آزمون  استاندارد باشد. برا نیشده در ا با تما  الزاما  مشخصمطابو که همچنان 

  باشد. حداکثر دماا  شیگرما  دما رهمان حداکث دیبا درزگیرماده   مصر  و اجرا  استاندارد، دما نیدر ا

از شاروع   قبال درج شاود و   هاا   بناد  ها و بسته همه ظر   توسط تولیدکننده تعیین شده، رو دیبا شیگرما

 .گردد یرسان اطلاع شگاهیبه آزما ،یشگاهیآزما  ها آزمون

 باشد. 3باید مطابو با الزاما  بیان شده در جدو   درزگیرده ام  5-7

 اجرا گرم درزگیرمشخصات انواع مواد  -0جدول 

 مشخصه / آزمون
 مشخصاتحدود 

 4نوع  3نوع  7نوع  0نوع 

 58-398 58حداکثر  58حداکثر  58حداکثر   C 29°نفوذ مخروط در 

 48حداقل  48حداقل  48حداقل  48حداقل  (C°نقطه نرمی )

 ور   چسبندگی به بتن، بدون غوطه

دو آزمونه از سه آزمونه به 

mm (5/8 ± 8/29 ،) عرض

و  -C 34° درپنج چرخه را 

با موفقیت انجا  کشش  %98

 .3دهد

 عرضسه آزمونه به 

 mm (2/8 ± 9/32 ) 

 -C 25° درسه چرخه را 

کشش با موفقیت  98و %

 .3انجا  دهد

 عرضسه آزمونه به 

 mm (2/8 ± 9/32 ) 

 -C 25°سه چرخه را در 

کشش با موفقیت  98و %

 .3انجا  دهد

 عرضسه آزمونه به 

 mm (2/8 ± 9/32 ) 

 -C 25°سه چرخه را در 

کشش با  288%و 

 .3موفقیت انجا  دهد

چسبندگی به بتن، پس از 

 ور  در آب  غوطه
--- --- 

 عرضسه آزمونه به 

 mm (2/8 ± 9/32 ) 

 -C 25°سه چرخه را در 

کشش با موفقیت  98و %

 .3انجا  دهد

--- 

 98حداقل  98حداقل   98حداقل  --- برجهندگی %

 --- 98حداقل  --- --- پس از پیرشدگی %، برجهندگی

2مورد قبو  2مورد قبو     2مورد قبو  2مورد قبو   C 98°سازگار  با آسفالت در 
 

عناوان   ، در هر زمان در طو  دوره آزمون، باید باه و بلوک بتنی درزگیریا بین ماده  درزگیردرون ماده  mm 9به وجود آمدن ترک، درز، یا هر نوع بازشدگی دیگر به عمو بیش از  3

 شود، تعیین گردد. آزمونه در نظر گرفته شود. عمو ترک، درز یا بازشدگی باید در امتداد عمود بر وجهی که در آن دیده می عد  پذیرش
 و درزگیرو آسفالت نباید از بین رفته باشد، هیچ ا ر  از مایعا  روغنی در محل تماس ماده  درزگیرشود، چسبندگی بین ماده  آزمون می C 98°هنگامی که آزمونه در دما   2

 گذاشته باشد.نباید ا ر مخرب بر آسفالت  درزگیرنشود و ماده آسفالت دیده    

                                                 

1- Maximum Heating Temperature 



 0417 سال :)چاپ اول( 73332 ملی ایران شمارۀاستاندارد 

 

5 

 برداری و گرمادهی نمونه 6

 برداری نمونه 6-0

 زماان  تحویل یاا در  از انبار قبل تولید یا کارخانه به تصمیم خریدار، در محل توان می بردار  را نمونه  6-0-0

باه   بایاد  خریادار  نمایندگی از ناظر به شود، انجا  حمل از قبل بردار  نمونه اگر. انجا  داد تحویل به خریدار،

و ابازار قابال قباو      امکاناا   کلیاه  از ناظر باید. باشد کامل داشته ، دسترسیشود میبردار   مواد  که نمونه

 .غیر ضرور  ایجاد نشود تداخل کارها در انجا  تا باشد برخوردار بردار  نمونه و سیبازر برا  )منطقی(

از  تصاادفی  به طاور  که باشد تولیدکننده اصلی شده مو  و مهر ها  یکی از بسته شامل باید ها نمونه  6-0-7

زماان یاا    طور هم به طبو تعریف، کل محصولی که. شود می مواد تولید شده انتخاب 2یا یک پیمانه 3یک سر 

شود، بایاد   تولید می حمل، ها  ماشین درون دادن قرار یا بند  زمان بسته تا مداو  از زمان ترکیب مواد اولیه

 .در نظر گرفته شودماده تولید شده  سر  یک پیمانه یا یکعنوان  به

 اسااتاندارد طبااو تولیدکننااده اصاالیبنااد   ظاار  یااا بسااته از آزمااون بایااد باارا  درزگیاارماااده   6-0-3

 ASTM D5167 بایاد  شاود،  مای قارار گرفتاه و گار      وزن آزموناه کاه داخال دساتگاه ذوب    . برداشته شود 

 g (98 ± 488) نوع سه درزگیرماده  و برا و دو و چهار  کینوع  درزگیرمواد   برا g (98 ± 3988) باشد .

ناوع   درزگیار مااده    شرح داده شده است، براASTM D5167  استاندارد که در ذوبدستگاه  محفظه دو هر

 .شود یسه استفاده م

 گرمادهی 6-7

 گر  کنید. ASTM D5167مواد را طبو استاندارد 

بااتتر   C 52° ودرزگیر ماده  شیگرما  حداکثر دما نیب ییتا دما دیباذوب دستگاه  در حما  روغن  6-7-0

اساتاندارد   هاا   روشرا طباو   درزگیار باتتر رود(. ماده  C 244° روغن از  دما دیاز آن گر  شود )هرگز نبا

ASTM D5167  همانطور که در ذوبدر دستگاه  درزگیر. پس از قرار دادن ماده دیقرار ده ذوبدر دستگاه ،

 شیگرما  تا حداکثر دما درزگیرماده   زمان با بات رفتن دما شده است، هم بیان ASTM D5167استاندارد 

 میشاده تنظا   فهرسات   هاا  را در باازه حما  روغن   ساعت، دما کیدر مد   دکنندهیتوسط تول شده هیتوص

  برا ها آزمونهدو و چهار، همه  ک،ینوع درزگیر مواد   برا ش،یگرما  به حداکثر دما دنی. به محض رسدیکن

هماه   خاتن یاز ر قبل. شود بردار  می نمونه  و سازگار یبرجهندگ ،یشامل نفوذ، نقطه نرمهایی  ونانجا  آزم

از زماان   دیا با درزگیار  مااده   نیها، ا نوع سه درون ظرو  آزمونه مربوط به همه آزمون درزگیرماده آزمونه 

 گر  شود. h 1 کن به مد  در دستگاه گر  آزمونه نیقراردادن اول

 

                                                 

1- Lot 

2- Batch 
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 های آزمون روش 2

 آوری آزمونه عمل 2-0

هاا   با آسافالت، آزموناه    و سازگار یبه بتن، نقطه نرم یچسبندگ ،ینفوذ، برجهندگ  ها از شروع آزمون قبل

 یشاگاه یاساتاندارد آزما  طشارای  درh (5 ± 25 ) باه ماد    ASTM D5329اساتاندارد    هاا  طبو روش باید

 .شوند  آور عمل

 نفوذ مخروط 2-7

 تعیین کنید. ASTM D5329استاندارد  آزمون ها  ور  را طبو روش مخروط بدون غوطه نفوذ

 نقطه نرمی 2-3

 برا  نیسریاز گل دیانجا  آزمون با  . برادیکن نییتع ASTM D36/36Mرا طبو روش استاندارد  ینقطه نرم

 استفاده شود. عیحما  ما

 وری چسبندگی بدون غوطه 2-4

 .دیکن نییتع ASTM D5329استاندارد    آزمونها را طبو روش  ور بدون غوطه یچسبندگ

 اساااتانداردآزماااون   هاااا طباااو روشرا  یبتنااا  هاااا بلاااوک  ،آور بلافاصاااله پاااس از عمااال  2-4-0

 ASTM D5329ها بلوک نیکه فاصله ب دیسرهم کن یبه شکل  ( فلز ها لقمه ای)  اندازها همراه فاصله ، به  

 باااه عااارض آور  شاااده عمااال درزگیاااراز جااانس مااااده  قطعاااه کیااا لیمنجااار باااه تشاااک یبتنااا

 mm (5/8 ± 8/29 )(باارایبتناا  هااا ن بلااوکیفاصااله باا ایاا )   و بااه عاارض کیاانااوع  درزگیاارماااده 

 mm (2/8 ± 9/32) شودنوع دو، سه و چهار  درزگیرمواد   برا. 

 .دیکن  آور عمل 3-9بند زیرها، آزمونه را طبو  بلوک نیدر فاصله ب درزگیرماده  ختنیپس از ر  2-4-7

شاده در   مشاخص   هاا  به تعداد چرخه ASTM D5329استاندارد    آزمونها آزمونه را طبو روش  2-4-3

 دیا مواد نوع دو، سه و چهار با  شده برا کشش و فشار الزا   ها . چرخهدیفشرده کرده و دوباره بکش 3جدو  

از زماان   وزر هفات ماد    یط دیبا کیماده نوع   ها و برا بلوک نیماده ب ختنیروز از زمان ر پنجمد   یط

 شود. لیتکم ختنیر

 نوع سهبند  ماده آبور شده در آب، فقط  غوطه ،یچسبندگتعیین  2-5

 5-9بناد  زیر مانناد ها را  . آزمونهدیکن نییتع ASTM D5329استاندارد    آزمونها را طبو روش یچسبندگ

، آزموناه را پاس از   ASTM D5329اساتاندارد     آزماون هاا  استثناء که طباو روش  نیبا ا د،یکن  ساز آماده

روز از زماان خاارج    پانج در مد   دی. آزمون مواد نوع سه بادیور کن درون آب غوطه h 59 به مد   آور عمل

 برسد. انیشدن از آب به پا
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 تعیین برجهندگی 2-6

 تعیین کنید. ASTM D5329استاندارد  آزمون ها  برجهندگی را طبو روش

 آزمونه پیرشده تعیین برجهندگی 2-2

 .دیانجا  ده ASTM D5329استاندارد  آزمون ها  طبو روش h 394 به مد  C 98° آزمونه را در یرشدگیپ

 با آسفالتتعیین سازگاری  2-8

 تعیین کنید. ASTM D5329استاندارد  سازگار  با آسفالت را طبو روش آزمون

 گذاری بندی و نشانه بسته 8

اطلاعا  زیر بایاد رو  هار ظار  یاا      ها  اصلی تولیدکننده تحویل شود. باید در ظرو  و بسته درزگیرماده 

 درج شود: خوانابسته به طور 

 نا  تولیدکننده؛ -الف

 کننده )در صور  وجود(؛ تجار  تولیدنشان  -ب

 نا  تجار  ماده؛ - 

 تاریخ تولید؛- 

 اختصاصی تولیدکننده؛ پیمانه یا سر شماره  -ث

 بند  ماده درزگیر؛ طبقه -ج

 نوع و شماره مشخصا  استاندارد؛ -چ

 دما  ایمن گرمایش؛ -ح

 حداقل دما  مصر .  -خ

 مصر  باشد.  از حداقل دماباتتر  C 33°کم  دست دیبا حداکثر دما  گرمایش

 ها  تحویل و بارنامه علاوه بر این اطلاعا ، موارد زیر نیز باید درج شود: بر رو  مستنداتی نظیر برگه

 کننده؛نشانی تولید -الف

 «ساخت ایران»عبار   -ب

 استاندارد )در صور  اخذ پروانه کاربرد علامت استاندارد(؛ نشان - 

  کنناده در نشاانه گاذار    یاد ساازمان توساط تول   یای بر اساس ضوابط اجرا یداستاندارد با نشان یابیرد یوهش

 «(.38883939اصالت پروانه استاندارد  یامکشماره پ»مثا  عبار    محصو  درج شود )برا
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 پیوست الف

 (دهندهآگاهی)

 اقدامات احتیاطی میدانی

استاندارد مطابقت دارند، نه همه آنها، ممکن است در ا ر  نیکه با مشخصا  ادرزگیر  از مواد  یبرخ  0-الف

تجهیازا   دقات شاود    دیا . بانندیبب بیآس مد  یطوتن ای مجددبات، گر  کردن  اریبس  گر  کردن تا دماها

 دکنندهیو توسط تول دمنظور مناسب باشن نیا  شود که برا هیته درزگیرمواد  ویگر  کردن و تزر  برا ایمن

دو بخاار   گیا د کیا مخزن ذوب که به شاکل   ای گید کیدرون  دیبا درزگیرشده باشد. مواد  دییتأ زیمواد ن

انتقا  حرار  پر شده  ا یس کی ایآن با روغن  یو خارج یداخل  ها جداره نیب  ساخته شده و فضا 3جداره

  حفظ دما  برا یکاف تیفراهم شود و حساس دیاانتقا  حرار  ب ا یس 2ییباشد، گر  شوند. ابزار کنتر  دما

را داشاته باشاد. ابازار     ویا تزر  بارا  دکنناده یشده توساط تول  مشخصدما  اجرایی در محدوده  درزگیرمواد 

سااز و  مجهز باه   دیشود. مخزن ذوب با برهیکال ازیدر صور  ن دیتز  باصحت از  نانیاطم  برادما  شگرینما

فراهم کند.  ویتزر نیمواد را در ح کنواختی  و دما  گرانروباشد تا  درزگیرمواد  یزن و اختلاط دائم هم کار

 ایا پمپ گردش مجدد  کی دیمجهز باشد، با  روساز  ها و درزها کترمواد به  ویاگر مخزن ذوب به ابزار تزر

که در ا ار گار     درزگیر داشته باشد. ماده  سیستم انتقا  )تزریو(مواد درون   حفظ دما  برا  گریدابزار 

 فیضع یاست، ممکن است چسبندگ دهید بیآس مد  یطوتن ایبات، گر  کردن مکرر  اریبس  کردن تا دماها

 میمساتق  شیگرماا  از شاود.  سافت درون مخزن ذوب  ایشود  ویتزر یروان شود، به سخت یاداشته باشد، نر  

 استفاده شود. دینبا

از  عاار  خشک و  دیاستاندارد با نیبا مواد مشخص شده در ا درزگیر  برا  دیجد  روساز  درزها   7-الف

 یداخلا   فضاا  یجاانب   وارهایباشد. د یذرا  خارج ریو سا  آور عمل با ی، خاک، گرد و غبار، ترکآلودگی

ر فشاار خاارج   پ ا   ها با هوا شود، ماسه  زطور کامل پاکسا با سندبلاست به دیبا شود، یم درزگیر که   درز

 شود. درزگیر شد،  بیان 3-الفبند زیرکه در  ویشوند و با استفاده از دستگاه ذوب و تزر

 ییمجدد درزهاا  درزگیر  ای  نگهدار ا یعمل  استاندارد برا نیشده در ا مطرحکه از مواد  یهنگام  3-الف

که درز خشک شاود و   شود یم هیمتفاو  درون آنها قرار دارد، توص ایمشابه  درزگیرکه مواد  شود یاستفاده م

 یطراح  روساز  درزها  ازپاکس برا که   گریابزار مناسب د ایه بتن، ارّ ،یمیبرس سقلم،  ارزن،یش کیبا 

  درز یداخل  فضا یجانب  وارهایپرفشار خارج شود. د  با هوا دیشود. مواد سست با زیشده باشد، کاملاً تم

پرفشار خاارج شاوند و     ها با هوا شود، ماسه  طور کامل پاکساز با سندبلاست به دیبا شود، یمدرزگیر  که 

 شود. درزگیر شد،  بیان 3-الف بندزیرکه در  ویبا استفاده از دستگاه ذوب و تزرسپس 

                                                 

1- Double boiler 

2- Thermostatic control 
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شاکل مطلاوب و حفاظ ماواد      بیباه ضار   یابیو دست درزگیرکنتر  عمو مواد   براشود  توصیه می   4-الف

 درزگیار  اساتاندارد   نیا شده در ا که با مواد مشخص  درز نییدر پا ی،و افتادگ یدر برابر تورفتگ  ریدرزگ

 سازگار درزگیر ماده با بایدانداز  فاصله یا ماده نگهدارنده. شود انداز استفاده فاصله اینگهدارنده  مادهاز  شود یم

 مناساب  نگهدارناده  ماواد  انتخاب در استاندارد،شده در این  مشخص بات  تزریو مواد به دما  توجه با. باشد

 .مراجعه کنید ASTM D5249ها   استاندارد ویژگی به شده توصیه نگهدارنده مواد در مورد. شود دقت باید

  از حاد فضاا   شیر شادن با  دقت شود تاا از پ ا   دیاستاندارد با نیشده در ا مواد مشخص ویتزر  برا   5-الف

پر  مجاور  سطح روساز تر از پایین mm 9تا  mm 1با مهار  کامل از  دیشود. درزها با  ریدرز جلوگ یداخل

  د.شون


